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DXSPOSITIF DE MOULAGE POUR LA FABRICATION DE RECIPIENTS EN 

MATERIA!! THERMO PL AS T I QUE 

La presents invention concerne d 1 une fagon 
generale le domaine des dispositifs de moulage pour la 
fabrication par soufflage ou etirage-souf f lage de 
recipients a partir de preformes en materiau 

thermoplastique chauf f e . 

Plus particulierement , 1 1 invention concerne des 
perfect ionnements apportes a ceux de ces dispositifs 
comportant au mo ins un moule comprenant au moins deux 
demi-moules deplagables mutuellement entre une position 
d'ouverture dans laquelle ils sont ecartes 1 1 un de 1 1 autre 
et une position de fermeture dans laquelle ils sont 
etroitement accoles l'un contre l l autre par des faces 
d'appui respectives cooperantes definissant un plan -;de 
joint, les deux demi-moules ayant au moins deux bords 
respectifs correspondants de leurs faces d T apgpi 
respectives qui sont agences sous forme de deux bords. a 
recouvrement mutuel avec des faces respectives cooperantes 
en vis-a-vis radial dans la position de fermeture *' du 
moule, des moyens de verrouillage etant f onct ionnellement 
associes auxdits bords a recouvrement. 

D'apres le document FR-A-2 646 802, on connait des 
moyens de verrouillage de deux demi-moules en position de 
fermeture qui comprennent une pluralite de dorgts 
d T accouplement supportes les uns au-dessus des autres, de 
f agon coaxiale, par un premier demi -moule et propres a 
etre deplaces parallelement a 1 1 axe du moule pour 
s' engager dans une pluralite de lumieres de reception 
respectives supportees par le second demi-moule . 
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De tels moyens de verrouillage donnent satis- 
faction et sont aujourd'hui d'un emploi courant dans les 
dispositifs de moulage a monies dits "portef euilles . 

Toutefois, ces moyens de verrouillage presented 
plusieurs inconvenients importants. 

Un inconvenient reside dans le fait que les doigts 
et lumieres de reception sont supportes en porte-a-faux 
par les premier et second demi-moules, respect ivement . 
Lors de 1 ' application de la pression de soufflage (par 
exemple typiquement de 1 ' ordre de 40 x 10 5 Pa), les 
supports de ces doigts et lumieres de reception, en 
saillie radiale, sont soumis a un effort sensiblement 
tangentiel a la peripherie du moule. Pour eviter leur 
deformation ou arrachement, il est necessaire de 
constituer ces supports sous forme massive, ce qui accroxt 
le poids des demi-moules et aussi leur cout . 

Un autre inconvenient reside dans la structure en 
porte-a-faux de cha ^ ue doigt, dont la base est encastree 
dans un support en saillie radiale solidaire d'un demi- 
moule tandis que, en position de verrouillage, 1-extremite 
libre du doigt est retenue dans une lumiere de reception 
correspondante d'un support en saillie radiale solidaire 
de 1 'autre demi-moule. Sous 1 ' effort de soufflage, chaque 
doigt est soumis a une contrainte de f lexion/cisaillement 
qui, la encore, necessite que chaque doigt soit constitue 
sous forme massive, et done lourde et couteuse. 

Toutes ces exigences conduisent a des moyens de 
verrouillage en saillie sensible sur la peripherie du 
moule, alors que, dans les installations comportant un 
grand nombre de monies et fonctionnant a grande vitesse 
(dispositifs de moulage rotatifs du type carrousel), la 
place disponible est tres comptee . En outre, ces moyens de 
verrouillage sont pesants et accroissent 1 ' inertie des 
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demi-moules, ce qui est pre judiciable dans les 
installations fonctionnant a cadence elevee . 

Enfin, on soulignera que le mode de verrouil - 
lage/deverrouillage par deplacement axial d 1 une pluralite 
de doigts superposes ("en ligne " ) implique des courses 
relativement longues pour que la portion de chaque doigt 
engage e dans sa lumiere correspondante soit suf f isamment 
longue et procure une resistance me c an i que appropriee : il 
n'est done possible de prevoir qu'un nombre restreint de 
doigts et lumieres, espaces axialement les uns des autres 
de f agon notable. II en resulte f inalement une repartition 
non uni forme des efforts sur la hauteur du moule. 

II exist e done une demande const ante pour des 
moules a structure simplifiee, mo ins encombrante, moins 
lourde, plus simple, moins couteuse, cette demande etant 
rendue plus sensible par la recherche de cadences de 
production plus elevees qui necessitent des mecanismes a 
f one t i onnement plus rapide avec des inerties moindres . 

A ces fins, l 1 invention propose un dispositif de 
moulage tel que mentionne au preambule qui, etant agence, 
conf ormeraent a 1 r invention, se caracterise en ce que les 
moyens de verrouil 1 age sont agences de la f agon suivante : 
un desdits bords a recouvrement situe inter ieurement a 
sa face cooperante (face cooperante interieure) qui se 
termine en crochet et qui presente, adjacent au 
crochet, un evi dement , 

1 1 autre desdits bords a recouvrement situe 
exter ieurement a sa face cooperante (face cooperante 
exterieure) qui se termine en crochet et qui presente, 
adjacent au crochet, un evi dement , 

lesdits crochets et evidements respect ivement desdits 
bords a recouvrement interieur et exterieur s 1 etendent 
sensiblement sur toute la hauteur du moule, 
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un lardon s ' etendant sensiblement sur toute la hauteur 
du moule est monte de facon rotative autour d'un axe 
en correspondance avec un de ses bords dans l'un 
desdits evidements et au contact du crochet respect if, 



et 



des moyens d ' entrainement sent associes fonctionnel- 
lement audit lardon pour son pivotement autour de son 
axe entre deux positions extremes, 

ce grace a quoi l e lardon peut occuper deux positions 

fonctionnelles, a savoir : 

- une position effacee dans son evidement de montage 
dans laquelle le lardon n< engage pas 1 - evidement en 
vis-a-vis de 1' autre bord a recouvrement et autorise 
un deplacement relatif mutuel des deux demi-moules 
(ouverture ou fermeture du moule) et 

- une position saillante dans laquelle le lardon est 
pivote vers 1 ■ exterieur de son evidement de montage et 

- les deux demi-moules etant en position de fermeture 

- s- engage dans 1 • evidement en vis-a-vis de 1 ' autre 
bord a recouvrement de sorte que, lorsque les deux 
demi-moules sont soumis a des efforts tendant a les 
ecarter Pun de 1 ■ autre (pre-souf f lage , soufflage), 
ledit lardon est en prise avec les deux crochets 
respectifs des deux bords a recouvrement et retient 
mecaniquement les deux demi-moules. 

Grace aux dispositions de 1 ' invention, on 
constitue des moyens de verrouillage des deux demi-moules 
en position de fermeture tels que les efforts tendant a 
separer ces demi-moules au cours de certaines etapes (pre- 
souf f lage, soufflage) sont uniformement repris sur toute 
la hauteur du moule. En outre, les verrouillage et 
deverrouillage du moule obtenus par mise en rotation d'un 
lardon rotatif autour d-un de ses bords sont procures pour 
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des angles de rotation relativement faibles du lardon, par 
exemple de 1 1 ordre de 20° : une telle rotation de relati- 
vement faible amplitude angulaire peut etre effectuee de 
fagon relativement rapide. Cette rapidite des verrouillage 
et deverroui 1 1 age s ' inclut parfaitement dans le cadre des 
contraintes de fonctionnement souhaitees par les utilisa- 
teurs des installations de fabrication de recipients 
thermoplastiques par soufflage ou etirage-souf f lage, pour 
lesquelles sont requises des cadences de production 
toujours plus rapides. En outre , on soulignera la simpli- 
city structurelle des moyens de verrouillage proposes 
conformement a 1 1 invention, lesquels ne comportent qu 1 une 
seule piece mobile de grande hauteur certes (c'est-a-dire 
la hauteur du moule) , mais de faible epaisseur et de 
relativement petite largeur. II en resulte une inert ie 
relativement limitee du lardon au cours de sa rotation, ce 
qui, la encore, va dans un sens autorisant des cadences 
plus elevees. Enfin 1 ' agencement des demi-moules pour 
1 1 implantation structurelle et fonctionnelle du lardon ne 
necessite pas des a j outs sensibles de matiere, de sort§ 
qu'egalement 1 f inertie des demi-mouies mobiles se trouve 
sensiblement minoree par rapport aux solutions 
anterieures. Global ement , 1' ensemble des moyens de 
verrouillage agences conformement a 1 ' invention permet 
d'envisager un accroissement significatif de la vitesse de 
fonctionnement du moule au cours des phases de f ermeture/- 
verrouillage et de deverrouillage/ouverture , en meme temps 
qu 'un allegement des organes peripheriques (axes, 
supports, ,..) peut etre aussi prevu* 

Les dispositions conformes a 1 ' invention, bien que 
pouvant trouver application dans tout type de moule, 
semblent devoir avoir un interet tout particulier lorsque 
le moule est du type portefeuille avec les deux demi- 
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moules articules mutuellement en rotation sur un arbre 
sensiblement parallele a un cote du plan de joint : dans 
ce cas, les susdits moyens de verrouillage sont prevus du 
cote du moule oppose audit arbre des deux demi -moules. 

Dans un agencement connu de moule, chaque demi- 
moule comprend un porte -moule auquel est fixe interieure- 
ment une coquille munie d ' une demi -empreinte de moulage, 
le plan de joint etant defini par les deux coquilles 
accolees en position de fermeture du moule : dans ce cas, 
il est avantageux que les moyens de verrouillage soient 
supportes par les deux porte-moules . 

Dans un mode de realisation prefere du fait que la 
conception des moyens d ' entrainement du lardon peut s ' en 
trouver simplifiee, le lardon est supporte par le susdit 
bord a recouvrement interieur. 

Dans un exemple de realisation possible, les 
crochets respectifs desdits deux bords a recouvrement et 
le lardon s'etendent de facon continue sensiblement sur 
toute la hauteur du moule. Mais, dans un autre exemple de 
realisation interessant en raison de l'allegement ponderal 
(et done de la reduction d'inertie qui en resulte) , on 
peut prevoir que le lardon et au moins le crochet du bord 
a recouvrement en vis-a-vis s'etendent de facon discon- 
tinue sensiblement sur toute la hauteur du moule. 

Dans un mode de realisation tout part iculierement 
prefere, le lardon est supporte a rotation, sur ou par son 
axe, avec un jeu radial. Grace a cette disposition, 
lorsque les deux demi -moules sont soumis a des efforts 
tendant a les ecarter 1 - un de 1- autre, c • est le lardon 
lui-meme qui est plaque contre les faces des crochets 
precites, de sorte que son axe de pivot ement ne transmet 
aucun effort. Get axe est uniquement destine a retenir le 
lardon sur le demi -moule correspondant et il peut done 
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etre dimensionne de f agon minimal e avec, la encore, une 

reduction de poids . 

Les dispositions conforraes a 1 1 invention trouvent 
une application toute particuliere dans les installations 
de grande production comportant un dispositif de moulage 
du type carrousel mobile en rotation equipe en general 
d'une multiplicity de moules repartis peripheriquement . 
Dans ce cas, dans le dispositif de moulage agence confor- 
mement avec les dispositions enoncees ci-dessus, on peut 
prevoir que les moyens d 1 entrainement f onctionnellement 
associes au lardon comprennent au mo ins un galet suiveur 
fou supporte, par 1 1 intermediaire d 1 un mecanisme de 
renvoi, par une extremite d 1 un arbre de rotation du 
lardon, ledit galet etant propre a cooperer avec une came 
fixe de guidage disposee lateralement au carrousel 
rotatif. De fagon interessante alors, les moyens 
d 1 entrainement du lardon comprennent un ressort de rappel 
propre a rappeler le lardon dans sa susdite position/ 
effacee ou bien, dans une variante preferee, dans sa 
susdite position saillante. 

L' invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description detaillee qui suit de certains modes de 
realisation preferes donnes uniquement a titre d'exemples 
pur erne nt illustratif s . Dans cette description, on se 
ref ere aux dessins annexes sur lesquels : 

- les figures 1A, IB et 1C sont des vues tres 
schematiques de dessus d' un rnoule portef euille agence 
conformement a 1 1 invention et montre dans respect ivement 
trois positions f onctionnelles dif f erentes (respect ivement 
moule ferme et verrouille, moule ferme et deverrouille , 

moule ouvert) ; 

les figures 2A et 2B sont des vues en 
perspective, respect ivement en positions de fermeture et 
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d-ouverture, d - un exemple de realisation concret d'un 
moule agence selon 1- invention, le moule etant, a la 
figure 2A, montre coupe et seule sa partie inferieure 
etant illustree et, a la figure 2B, le lardon fit ant coupe 
5 verticalement de maniere a en rendre visible 
1 ' agenceraent ; 

la figure 3 est une vue analogue a celle de la 
figure 2B, montrant une variante de realisation du moule , 
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- la figure 4 est une vue eclatee en perspective 
montrant un autre mode de realisation des dispositions de 
1 * invention. 

Les dispositions conformes a 1 - invention sont des 
perfectionnements apportes aux dispositifs de moulage pour 
la fabrication par soufflage ou etirage-souf f lage de 
recipients, tels que des bouteilles, a partir de preformes 
en materiau thermoplastique (par exemple en PET) chauf f e . 
Un tel dispositif de moulage comporte au moins un moule 
oomprenant au moins deux demi -monies (eventuellement une 
troisieme partie forme un fond de moule deplacable 
axialement) qui sont deplacables mutuellement entre une 
position d-ouverture dans laquelle ils sont ecartes 1 - un 
de 1 -autre et une position de fermeture dans laquelle ils 
sont etroitement accoles 1-un centre 1' autre par des faces 
respect ives cooperantes definissant un plan de joint, des 
moyens de verrouillage etant prevus pour verrouiller les 
deux demi-moules en position de fermeture et empecher leur 
ecartement ou entrebaillement lors de 1 - introduction du 
fluide de soufflage sous pression tres elevee- (par exemple 
typiquement de l'ordre de 40 x 10 s Pa) . 

De facon courante, de tels dispositifs de moulage 
peuvent comporter une multiplicity de monies et peuvent 
alors etre agences sous forme d-un dispositif rotatif 
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ou carrousel avec les moules repartis peripheriquement , 
les diverses f one t ions d 1 ouverture/f ermeture , verrouil- 
lage/deverrouillage, ... des moules pouvant etre commandees 
sequentiellement au cours de la rotation par des galets 
suiveurs portes par les moules et cooperant avec des cames 
de guidage montees fixes a 1 ' exterieur de la partie 
tournante . 

Bien que les dispositions conformes a 1' invention 
puissent trouver application dans tout type de moule, 
elles trouvent application tout particulierement dans les 
moules equipes de deux demi-moules rotatifs 1 1 un par 
rapport a 1 ' autre ou moule portef euille , qui sont 
actuellement tres largement repandus, et c ' est done dans 
le cadre d'un moule portef euille que les dispositions de 
1 1 invention vont etre exposees en detail, sans pour autant 
que la protection soit limitee a ce seul type de moule. 

Aux figures 1A a 1C est illustre de fagon 
simplifiee, en vue de dessus, 1 * agencement general d'un 
moule portef euille, designe dans son ensemble par Ifi 
reference 1, comprenant deux demi-moules la et lb {un fond 
mobile axialement - non montre - pouvant egalement etre 
prevu a la base du moule) . Les deux demi-moules possedent 
respectivement deux faces cooperantes ou faces d'appui 2a, 
2b qui, en position de f ermeture, definissent un plan de 
joint 3 (figures 1A, IB) . Les faces cooperantes sont 
evidees avec respectivement deux demi-empreintes 4a, 4b 
qui, reunies, definissent le volume de moulage 4 ayant la 
forme exterieure du recipient a obtenir, ou tout au moins 
une grande partie de cette forme a 1' exclusion de son 
fond. 

Dans l'exemple plus particulierement illustre aux 
figures 1A a 1C, chaque demi -moule la, lb a une structure 
composite et comprend au moins une armature exterieure ou 
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porte-moule 5a, 5b et une piece de moulage interieure ou 
coquille 6a, 6b, qui est fixee de maniere demontable dans 
le porte-moule respect if et qui comporte la demi -empreinte 
respective 4a, 4b precitee. Les coquilles peuvent etre 
elles-memes en deux parties : la coquille proprement dite 
avec la demi -empreinte et un porte-coquille interpose 
entre la coquille et le porte-moule respectif, comme 
decrit dans le document EP 0 821 641 au nom de la 
Demanderesse . 

S'agissant, a titre d'exemple prefere, d'un moule 
de type portef euille , les demi-moules la, lb (ici, les 
porte-moules 5a, 5b) comportent, d'un cote, des joues 
saillantes 7a, 7b respect ivement qui s ' intercalent les 
unes entre les autres de facon superposee et qui sent 
traversees par un arbre 8 dispose dans le prolongement du 
plan de joint. 

En outre deux oreilles saillantes respectivement 
9a, 9b supportent a rotation, par des axes 10a, 10b 
ecartes de part et d- autre de 1 - arbre 8, les extremites de 
deux biellettes d - actionnement lla, lib dont les deux 
autres extremites respectives sont reunies a libre 
rotation sur un arbre 12 qui peut etre deplace 
lineairement (fleche 13), en direction de 1-axe 8 pour la 
fermeture du moule ou en sens inverse pour 1 - ouverture du 
moule, par des moyens d ' entrainement non montres . 

De 1- autre cote du plan de joint 3 et a 1 - oppose 
de 1' arbre 8 sont prevus des moyens de verrouillage 14 
destines a maintenir les deux demi-moules la, lb en 
position de fermeture lors de 1 ' application de la pression 
de pre-soufflage et/ou de soufflage. 

Les moyens de verrouillage 14 sont agences de la 
fagon suivante. 
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A l f oppose de 1 1 arbre 8 reunissant les deux demi- 
moules la, lb, les deux bords respect if s des deux demi- 
moules qui bordent leurs faces d ! appui 2a, 2b respectives 
sont agences sous forme de deux bords 15a, 15b a 
recouvrement mutual qui presentent des faces respectives 
cooperantes disposees en vis-a-vis radial dans la position 
de fermeture du moule montree a la figure 1A . 

Dans 1'exemple illustre, un desdits bords a 
recouvrement, par exemple le bord 15a du demi -moule la, ne 
s'etend pas, circonf erentiellement , au-dela de la face 
d'appui 2a et a sa face cooperante 16a qui se termine en 
forme de crochet 17a tourne vers 1 1 exterieur ; en outre, 
la face 16a est creusee d 1 un evidement 18a adjacent au 
crochet 17a. 

L ' autre desdits bords 15b s 1 etend au-dela de la 
face d'appui 2b et est decale radialement vers 1 1 exterieur 
de sorte que, dans la position de fermeture illustree a la 
figure 1A, le bord 15b recouvre exterieurement le bord 15a 
et que la face cooperante 16b est situee exterieurement 
(face cooperante exterieure) en vis-a-vis de la face 
cooperante 16a situee inter ieurement (face cooperante 
interieure) . 

La face cooperante exterieure 16b est agencee de 
fagon sensiblement analogue a la face 16a, La face 16b se 
termine en forme de crochet 17b tourne vers l'interieur, 
au-dela du crochet 17a, et elle est creusee d'un evidement 
18b adjacent au crochet 17b . 

Les deux faces cooperantes 16a, 16b en vis-a-vis, 
prof ilees avec les deux crochets respectifs 17a, 17b et 
les deux evi dements 18a, 18b , s 1 etendent sensiblement sur 
toute la hauteur du moule. 

Les deux crochets 17a, 17b sont, dans la position 
de fermeture du moule illustree a la figure 1A, decales 
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circonferentiellement l'ua par rapport a 1 - autre en etant 
ecartes angulairement 1'un de 1 -autre et les faces 16a, 
16b se trouvent alors en vis-a-vis. 

Un lardon 19, s - etendant lui aussi sensiblement 
sur toute la hauteur du moule, est supporte de facon 
rotative, par un axe 20 coincidant sensiblement avec un de 
ses bords verticaux, par 1-un des bords 15a, 15b de 
■ maniere qu'il soit engage entre les deux crochets 17a, 17b 
dans la position de fermeture du moule. 

Le lardon 19 pourrait etre supporte indif f eremment 
par 1-un ou 1- autre desdits bords 15a, 15b pour que soit 
obtenue la fonction recherchee de verrouillage. Toutefois, 
le bord 15a etant radialement plus proche de 1 ■ arbre 8 de 
rotation des demi-moules la, lb, il semble que 1-inertie 
sera moindre en montant le lardon 19 sur le bord 15a. En 
outre, les moyens d - entrapment en rotation du lardon, 
dont il sera question, semblent pouvoir etre realises de 
facon plus simple si le lardon est solidaire du bord 15a. 

Dans ces conditions, le lardon 19 est, comme 
illustre a la figure 1A, monte sur le bord 15a de telle 
maniere que le bord longitudinal du lardon auquel est 
associe 1-axe de rotation 20 soit engage au contact du 
crochet 17a, les faces cooperantes du lardon 19 et du 
crochet 17a etant arrondies. 

Enfin, des moyens d ' entrapment (dont un exemple 
de realisation sera indique plus loin) permettent de faire 
pivoter le lardon 19 autour de son axe 20, sur une plage 
angulaire predetermine, entre deux positions fonction- 
nelles extremes, a savoir : 

- une position effacee (illustree a la figure IB) 
dans laquelle le lardon 19 est efface dans 
l'evidement 18a (dans lequel il est articule) , la 
conformation de celui-ci etant telle que le lardon 
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19 n ' engage alors pas 1 ' autre bord 15b a 
recouvrement, plus exactement 1 1 autre crochet 17b 
de cet autre bord 15b, et autorise un deplacement 
relatif mutuel des deux demi -moules (ouverture du 
moule comme illustre a la figure 1C, et fermeture 
du rnoule) , 
et 

une position saillante ou pivotee (illustree a la 
figure 1A) dans laquelle le lardon 19 est pivote 
vers 1 ■ exterieur et - les deux demi -moules la, lb 
etant en position de fermeture - s 1 engage dans 
1 1 evi dement 18b de 1 1 autre bord a recouvrement 
15b, de sorte que, lorsque les deux demi -moules 
la, lb sent soumis a des efforts tendant a les 
ecarter 1 ! un de 1 1 autre (etape de soufflage et/ou 
etape de pre-souf f lage) , le lardon 19 est en prise, 
entre les deux crochets 17a, 17b respectifs et 
retient mecaniquement les deux demi -moules la, lb. ;; 
On soulignera ici que, dans le cas expose plus, 
haut et illustre aux figures 1A a 1C ou les demi -moules. 
la, lb sont agences avec des porte -moules 5a, 5b 
respectifs, les bords a recouvrement la, lb appart iennent 
respect ivement aux deux porte -moules 5a, 5b. 

On soulignera egalement que, sur les figures 1A a 
1C, les bords a recouvrement 15a, 15b ont ete illustres 
sous forme de terminaisons profilees integrales des porte- 
moules 5a, 5b ; mais il pourrait etre envisage de 
constituer lesdits bords a recouvrement ou I'un deux 15a 
et/ou 15b sous forme de pieces profilees independantes 
rapportees (notamment par boulonnage) sur les porte-moules 
respectifs . 

L ' agencement des moyens de verrouillage conformes 
a 1 1 invention est part icul ierement interessant non 
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seulement parce qu : il est simple (peu cie pieces 
coraposantes, peu d'usinages) et qu'il procure un 
verrouillage particulierement efficace des demi-moules en 
position de fermeture, rnais aussi en raison de la 
5 relativement faible course angulaire (qui peut par exernple 
etre de 1 1 ordre de 20°) du lardon 19 entre ses deux 
positions f onctionnelles extremes. Cette faible course 
angulaire se traduit par un ve rroui 1 lage / deverroui 1 1 age 
rapide, qui contribue (en conjonction avec d'autres 

10 dispositions) a autoriser un accroissement des cadences de 
fonctionnement. 

Un mode de realisation prefere part icul ierement 
important (qu'il n'est pas possible d'illustrer eu egard 
aux dimensions trop faibles mises en jeu) consiste en ce 

15 que le lardon 19 est supporte a rotation, par le bord a 
recouvrement 15a , avec un jeu radial (par exernple les 
bouts d'axe extremes du lardon sont engages avec un jeu 
radial dans les paliers de support prevus dans le bord a 
recouvrement 15a) . Ainsi, lorsque les demi-moules la, lb 

20 sont soumis a des efforts tendant a les ecarter I'un de 
1' autre, le lardon 19 peut venir librement en appui contre 
le crochet 17a : la reprise des efforts se fait alors par 
des surfaces d' appui relativement grandes, avec des 
pressions plus faibles, et 1 1 axe 20 (ou les bouts de cet 

25 axe) ne subit aucun effort de cisaillement et peut etre 
plus petitement dimensionne (economie de matiere, 
reduction de poids et done d'inertie) . 

Aux figures 2A et 2B est donnee une representa- 
tion, dans deux positions f onctionnelles respectives 

3 0 dif f erentes - respect ivement fermee et ouverte ~, d 1 un 
mode de realisation concret d'un moule, montre en 
perspective, agence conformement a 1 1 invention (les 
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references numeriques des figures 1A a 1C etant reprises 

sur les figures 2A et 2B) * 

Dans ce mode de realisation, les crochets 
respectifs 17a, 17b des deux bords a recouvrement 15a, 15b 

5 ainsi que le lardon 19 s ' etendent de fagon continue sur 
sensiblement toute la hauteur du moule 1. 

Sur ces figures 2A, 2B est montre, egalement, un 
exemple de realisation des moyens 21 d ' entrainement en 
rotation du lardon 19, susceptibles d'etre mis en reuvre 

10 dans le cas ou le moule 1 est monte sur un carrousel 
rotatif. La figure 2B (moule en position d'ouverture) 
montre la maniere- dont le lardon 19 est monte, et plus 
precisement la maniere dont les extremites de son axe de 
rotation 20, saillant au-dela des bouts du lardon 19, 

15 tourillonnent dans des paliers 22 solidaires du demi-moule 
la. L 1 extremite inf erieure de 1 1 axe 2 0 , traversant le 
palier 22 inferieur, est solidaire d'un bras radial 23 
dont 1 1 extremite libre supporte un galet 24 fou. Ce galet, 
24 est propre a cooperer avec une came fixe (non montree) ,v 

i 

20 solidaire du bati de la machine, qui s 1 etend selon la, 
trajectoire suivie par le galet 24 lors de la rotation du 
carrousel supportant le moule 1 . 

Dans une raise en oeuvre possible, 1 1 entrainement 
par galet /came du lardon 19 en rotation est actif pour le 
2 5 verrouillage du moule en position de fermeture, tandis que 
la rotation du lardon en sens inverse pour le 
deverrouillage est obtenue par 1' action de ressorts de 
rappel 25. 

Dans une variante de mise en ceuvre preferee, 
30 1 1 entrainement par galet/came du lardon 19 en rotation est 
actif pour le deverrouillage du moule en position 
d'ouverture, tandis que la rotation du lardon en sens 
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inverse pour le verrouillage est obtenue par 1 'action de 
ressorts de rappel 25. 

La figure 3 est une vue analogue a celle de la 
figure 2B (moule en position d'ouverture) illustrant une 
variante de realisation selon laquelle le bord a 
recouvrement 15b, qui se situe radialement a 1 - exterieur 
en position de fermeture du moule, est constitue sous 
forme d'une piece independante, rapporte sur le porte- 
moule 5b. Dans 1 « example illustre, cette piece est fixee 
par boulonnage avec des boulons tangents dont seuls les 
orifices 2 6 des logements tangents sont visibles. 

A la figure 4 sont montres, en vue eclatee et en 
perspective, uniquement les porte-moules 5a et 5b et le 
lardon 19 avec son axe 20. Dans ce mode de realisation, 
les bords a recouvrement respectivement 15a et 15b des 
deux porte-moules 5a, 5b, ainsi que le lardon 19 sont 
realises sous forme de structures discontinues. Comme 
indique plus haut , ces structures s - etendent sur toute la 
hauteur du moule, de sorte qu'on obtient cependant une 
reprise relativement reguliere et continue des efforts sur 
toute la hauteur du moule, tout en met t ant en oeuvre des 
elements alleges. 

Ainsi le bord a recouvrement 15b, situe 
exterieurement en position de fermeture du moule, comport e 
une plurality de crochets 17b superposes et separes par 
des intervalles 27 dont la hauteur doit rester limitee , 
1 ' agencement individuel de chaque crochet 17b reste 
identique a celui du crochet unique des modes de 
realisations envisages plus haut. 

De meme, le lardon- 19 est constitue d'une 
succession de pannetons 28, ayant le meme ecartement que 
les crochets 17b, solidaires de 1 ' axe 20. 
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Enfin, le bord a recouvrement 17a du porte-moule 
5a est lui aussi equipe d'une plural ite de crochets 17a en 
correspondance avec les crochets 17b et les pannetons 28. 
Dans ce mode de realisation, on peut prevoir que les 
intervalles entre les crochets sont pleins et perces d'un 
alesage pour le passage de 1 1 axe 20, comme cela est 

illustre sur la figure 4. 

On notera que, si cela s 1 avere necessaire , 
certains elements a structure discontinue qui viennent 
d'etre decrits peuvent etre fonctionnellement associes a 
des elements a structure continue. Ainsi par exemple, les 
crochets discontinus 17b du bord a recouvrement 15b et le 
lardon 19 a pannetons 2 8 peuvent etre associes a un 
crochet 17a continu . 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Dispositif de moulage pour la fabrication par 
soufflage ou etirage-souf f lage de recipients a partir de 
preformes en materiau thermoplastique chauffe, ledit 
dispositif comportant au moins un moule (1) comprenant au 
moins deux dermi-moules (la, lb) deplacables mutuellement 
entre une position d > ouverture dans laquelle ils sont 
ecartes 1'un de 1 ' autre et une position de fermeture dans 
laquelle ils sont etroitement accoles 1 < un contre 1' autre 
par des faces d ' appui (2a, 2b) respectives cooperantes 
definissant un plan de joint (3), les deux demi-moules 
(la, lb) ayant au moins deux bords (15a, 15b) respectifs 
correspondants de leurs faces d ' appui (2a, 2b) respectives 
qui sont agences sous forme de deux bords a recouvrement 
mutuel avec des faces (16a, 16b) respectives cooperantes 
en vis-a-vis radial dans la position de fermeture du 
moule, des moyens de verrouillage (14) St ant 
fonctionnellement associes auxdits bords a recouvrement 
caracterise en ce que lesdits moyens de verrouillage (14) 
sont agences de la facon suivante : 

un desdits bords a recouvrement (15a) situe 
interieurement a sa face cooperante (face cooperante 
interieure) (16a) qui se terraine en crochet (17a) et 
qui presente, adjacent au crochet, un evidement (18a), 
1" autre desdits bords a recouvrement (15b) situe 
exterieurement a sa face cooperante (face cooperante 
exterieure) (16b) qui se termine en crochet (17b) et 
qui presente, adjacent au crochet, un evidement (18b), 
lesdits crochets (17a, 17b) et evidements (18a, 18b) 
respectivement desdits bords a recouvrement interieur 
(15a) et exterieur (15b) s'etendent sensiblement sur 
toute la hauteur du moule, 
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un lardon (19) s ' etendant sensiblement sur toute la 
hauteur du moule est monte de fagon rotative autour 
d'un axe (2 0) en correspondance avec un de ses bords 
dans run desdits evi dements et au contact du crochet 
respectif , et 

des moyens d 1 entrainement sont associes fonctionnel- 
lement audit lardon (19) pour son pivotement autour de 
son axe (2 0) entre deux positions extremes, 
ce grace a quoi le lardon (19) peut occuper deux positions 
fonctionnelles, a savoir : 

une position effacee dans son evi dement de montage 
dans laquelle le lardon (19) n ' engage pas 1 ■ evi dement 
en vis-a-vis de 1 ' autre bord a recouvrement et 
autorise un dep la cement relatif mutuel des deux demi- 
moules (ouverture ou f ermeture du moule) et 
une position saillante dans laquelle le lardon (19) 
est pivote vers 1 * exterieur de son evi dement de 
montage et - les deux demi -monies (la, lb) St ant en 
position de f ermeture - s 1 engage dans 1 ' evidement en 
vis-a-vis de 1 f autre bord a recouvrement de sorte que,, 
lorsque les deux demi-moules (la, lb) sont soumis a 
des efforts tendant a les ecarter l'un de 1 ' autre 
(pre-souf f lage, souf f lage) , ledit lardon (19) est en 
prise avec les deux crochets (17a, 17b) respect if s des 
deux bords a recouvrement (15a, 15b) et retient 
mecaniquement les deux demi-moules (la, lb) . 

2. Dispositif de moulage selon la revendicat ion 1, 
dans lequel le moule (1) est du type portefeuille avec les 
deux demi-moules (la, lb) articules mutuellement en 
rotation sur un arbre (8) sensiblement parallele a un cote 
du plan de joint (3) , caracterise en ce que les susdits 
moyens de verrouillage (14) sont prevus du cote du moule 
oppose audit arbre (8) des deux demi-moules. 
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3 . Dispositif de moulage selon la revendication 1 
ou 2, dans lequel chaque demi-moule (la, lb) comprend un 
porte-raoule 5b) auquel est fixe inter ieurement une 

coquille (6a, 6b) munie d ' une demi -empreinte (4a, 4b) de 
5 moulage, le plan de joint (6) etant defini par les deux 
coquilles (6a, 6b) accolees en position de fermeture du 
moule, caracterise en ce que les moyens de verrouillage 
(14) sont supportes par les deux porte-moules (5a, 5b) . 

4. Dispositif de moulage selon I 1 une quelconque 
10 des revendications 1 a 3, caracterise en ce que le lardon 

est supporte par le susdit bord a recouvrement int^rieur. 

5. Dispositif de moulage selon 1 1 une quelconque 
des revendications 1 a 4, caracterise en ce que les 
crochets (1 7 <eL* 17 k) respectifs desdits deux bords a 

15 recouvrement (15a, 15b) et le lardon (19) s 1 etendent de 
fagon continue sensiblement sur toute la hauteur du moule. 

6. Dispositif de moulage selon 1 1 une quelconque 
des revendications 1 a 4, caracterise en ce que le lardon 
(19) et au moins le crochet du bord a recouvrement en vis- 

20 a-vis s 1 etendent de fagon discontinue sensiblement sur 
toute la hauteur du moule. 

7. Dispositif de moulage selon l'une quelconque 
des revendications 1 a 6, caracterise en ce que le lardon 
(19) est supporte a rotation, sur ou par son axe, avec un 

25 jeu radial. 

8. Dispositif de moulage selon l'une quelconque 
des revendications 1 a 7, ce dispositif etant du type 
carrousel mobile en rotation, caracterise en ce que les 
moyens d 1 entrainement f onct ionnellement associes au lardon 

3 0 (19) comprennent au moins un galet suiveur (24) fou 
supporte, par 1 ' intermediaire d'un mecanisme de renvoi, 
par une extremite d 1 un arbre de rotation du lardon, ledit 
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galet etant propre a cooperer avec une came fixe de 
guidage disposee lateralement au carrousel rot at if . 

9. Dispositif de moulage selon la revendication 8, 
caracterise en ce que les moyens d'entrainement du lardon 
(19) comprennent un ressort de rappel (25) propre a 
rappeler le lardon (19) dans sa susdite position effacee. 

10. Dispositif de moulage selon la revendication 
8, caracterise en ce que les moyens d'entrainement du 
lardon (19) comprennent un ressort de rappel (25) propre a 
rappeler le lardon (19) dans sa susdite position 
saillante . 
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